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Magasabb szint furas

A 2-éll dupla spirdlos furéfejek megfelel-
nek a legmagasabb minéségi kdvetelmé-
nyeknek, melyek a professzinalis felhasz-
nalék szamara lettek kifejlesztve. A HiKoki
a legfrissebb innovacidkat alkalmazza az
djonnan kifejlesztett fuaréfejeknél, ezzel
Uj mércét allitva fel a terlleten. Extrém
koértilmények kozt tesztelve bizonyitottak
mindségiket a hatékonysag és teljesitmény
tekintetében is.

Beton furasa

A két vagoél egy kézpontosan elhelyezett
keményfémlapkabol van kialakitva, mely
specidlis funkcidkat, és ezaltal specidlis
eldnydket biztosit. Az Ujonnan kialakitott
kdzpontosité cslucs sima keresztvallu
profilokkal azonnal kezdi a furast, és
segiti a koOzpontositast. A keményfém
lapkan harom erés szakitokdérom lett
kiképezve. igy a gép UtSenergidja kisebb
betonfellletre van iranyitva, igy az Utéerd
joval nagyobb, mikrorepedéseket eredmé-

nyez, és latvanyosan megnodveli ezaltal a
furasi sebességet.

A beton feltérését kévetéen a furasi tor-
meléket ki kell vezetni a furatbdl. A kipos
kialakitasu variospiralnak k&szonhetéen
a furoszar els6é részének nagyobb a
szdllitasi kapacitasa. Emellett megel6zi
a porrobbanast vagy a furateltdmdédést.
A kupos vall csokkenti a surlédast a
furatban, novelve a furasi sebességet. A
furé hatso része er6sebb és merevebb, a
spirdlok szélesebbek. Ennek elsédleges
elénye a jobb eréatvitel, mely megnoveli
a furasi sebességet. Masodlagos elénye,
hogy joval kisebb az esélye a furo-
szdr eltérésének. Ez a kuldnleges spiral
csOkkenti a rezgéseket, a furas ezdltal
kevésbé megerdlteté mind a gép, mind az
Uzemelteté szamara.

Betonacellal vale talalkozas

A betonacél mar nem jelent problémat. A
dinamikus, vésdé alaku furéfej athaladasa
az anyagon gyors, és ezzel egyidejlleg a
furasi hordalékot a variospiralba tovabbitja.
Az el6z6 modellhez képest 35%-kal meg-
novelt ferde lesarkitasnak k&szdonhetden
az oldals6 vagoélek karosodasanak
kockazata jelentésen csokken, amikor a
betonacélnak Utkdzik. A bit beszorulasanak
valészinlisége szintén csokken, kiléndsen
a betonacél oldaltaldlatok esetén.

Sebesseg es elettartam
Mindezen technikai fejlesztések eredménye
akar 12%-kal magasabb furassebesség, az
el6zé SDS-Plus furéhegyekhez viszonyitva.
HiKoki FUROSZARAK:

Az Uj szabvany a teljesitményben.



