WAGO VEZETEK OSSZEKOTOK

Aluminium vezetékek biztos csatlakoztatdsahoz 4 mm?-ig

WAGO 222:

CLASSIC vezeték 6sszekdté minden

vezet§ tipushoz

rtew

222-413 222-415

222-500

ROgzit6 adapter

2-, 3- és 5-vezetékes
Osszekdtéhoz

0.08...4 mm? =
0.08...25mm? ==
400V/4kv/i2 ==
32A

Kdérnyezeti h6mérséklet:
max. 40°C

WAGO 2273:
COMPACT vezeték 6sszekotd
két6dobozokhoz

2273-202 2273-203 2273-204
2273-205 2273-208
0.5...2.5mm? [
450V /4kV/2
24 A
Koérnyezeti h6mérséklet:
max. 60°C (T60)
WAGO 773:
SPECIAL vezeték 6sszekotbk
kétédobozokhoz

773-108 773-332
Rogzité adapter
maximum 2 vezeték

Ossze-két6hoz

222-510

Dontétt DIN-sin adapter
222-500-as adapter
DIN-35 sinre térténd
vizszintes szereléséhez

222-505
Tehermentesit6 lap
222-500-as adap-
terhez

2273-500
ROgzité adapter
egy- és kétsoros
0sszekotékhoz

Vg
v =13

0.75...2,5mm?
1.5...2,5mm?
400V /4KkV/2
24 A

Koérnyezeti hémérséklet:

max. 60 °C

WAGO 224:

= Csillar és szerviz kapcsok
v =s[

b %

224-101 224-104
~
E‘,
%/’/,.\/ ®
S JygZ
224-112 224-114

Telepitésioldal: 1...2.5 mm? =
Lampatest oldal:0,5... 2,5 mm? =2
400V /4kV/2

24 A

Koérnyezeti h6mérséklet:

max. 60°C (szlrke és fehér)

max. 75°C (fekete)

WAGO 773:
Vezeték 6sszekdtbk 4 mma-ig
két6dobozokhoz

773-604

15...4 mm? e o §
400V/4kV/2

32A

Koérnyezeti h6mérséklet:
max. 60°C

224-201

0.5...2.5 mm?
400V /4KkV/2
24 A

Koérnyezeti h6mérséklet:
max. 60 °C

773-332

ROgzité adapter
maximum 4 vezeték
0sszekdtéhoz



+ALU-PLUS" KONTAKTPASZTA

Aluminium vezetékek biztos csatlakoztatasahoz 4 mms2-ig

A WAGO ,Alu-Plus" kontaktpaszta a tomor aluminium
vezetékek bekdtésénél megbizhaté érintkezést biztosit. Nem
szlukséges a bekotés el6tt a vezetéket tisztitani vagy beken-
ni, mert a kapocsba el6re betdlthet a paszta.

A vezeték lathatéan korrodalt felliletét a bekotés el6tt meg
kell tisztitani!

Az aluminium vezetéket akar keverve a réz vezetékkel
egyszerlien bekothetjik.

A WAGO ,Alu-Plus”
e azoxidréteget feltori a bekdtéskor

Megnevezés Rend.sz. ECS * megakaddlyozza az Ujraoxidalddast
* megakadélyozza az elektrokémiai korréziot az aramvezetd
20 ml ,Alu-Plus” paszta 249-130 20 (4 x 5) réz és az aluminium vezet6 kozott

¢ hosszuidejli korréziévédelmet biztosit.

A pasztaval bekotés el6tt kiegészitésképpen be lehet vonni a
vezetd fellletétis.

Kérjuk tgyeljen arra, hogy aluminium vezeték esetén a
megengedhetd névleges dram a vezeték miatt csOkken:
2,5mm?=16A

4 mm2=20A

Az aluminium vezeték megfelel az IEC 61545 szabvany
ajanlasnak, B osztaly ,1370 6tvozet”, huzasallosag
90-180 N/mm?, hosszvaltozas 1-4%

Felhasznal6i Gtmutaté

A tubusba t6ltott WAGO , Alu-Plus” paszta nagyobb biztonsagot ad a tomér aluminium vezetékek bekodtésekor. Kér-
juk, hogy a paszta alkalmazasanal a kovetkez6 képeken bemutatott szabalyok szerint jarjon el.

WAGO vezeték 6sszekoték

1. Az ,Alu-Plus” 2. A pasztat addig
pasztds tubust a kell télteni, amig
k6zépsb vezeték minden nyilasban

bevezetb nyilasaba megjelenik.
helyezzlk és meg-
nyomjuk

WAGO csillarkapcsok

1. A tubusbdl 2. Addig kell télteni a
egymas utan pasztat, amig mind-
feltoltjik a kerek és  két nyilast teljesen
anégyszogletes betolti.

vezeték bevezetd

feldl.

WAGO sorkapcsok

(Csak 4 mm? névleges keresztmetszetig!)

1. Minden kapocs- 2. Addig kell télteni

pontot megtoéltiink a pasztat, amig a
pasztéval gy, hogy  nyilastteljesen
kézbenarugdé nyitva megtoélti.

van.






